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BIZTONSAGI ELOIRASOK

Elektromos szerszamok hasznalatakor az aramutés, személyi
serulések és tlz kockazatanak elkerulése érdekében tartsak be
az alabbi biztonsagi utasitasokat!

Veszélyek elkerulése :

Aramiités (halalt okozhat)
Biztositson a szabvanyoknak megfeleld foldelest.
Ne nyuljon az elektromos részekhez kézzel, vizes kesztylvel, vagy ruhaval.
Gyd6z6djon meg rola, hogy szigetelve van a foldeléstdl és a munkadarabtol.

Gazok, Fustok (Sulyosan karos az egészsegre)
A fejet tartsa tavol a hegesztés soran keletkezett gazok/fustoktdl.
Hegesztes soran a helysegnek ventillaltnak kell lennie.
Viselje az elbirt vedofelszereléseket : Pormaszk

ivfény (Karos a szemnek, égési sériilés veszélye)
Viselje az eldirt vedoéfelszereleseket :Védémaszk

Hegesztosisak

Hegeszt6kotény

Tz (Egési sérilések veszélye)
A tlzolto készuléknek a kozelben kell lennie.

Gy6z&djon meg rola, hogy nincs a munkaterulet kdzeleben robbanas-,
gyulladas veszéelyes készulek.

Zaj (A folyamatos hangos zaj karos lehet a hallasra)
Viselje az el&irt vedbfelszereleseket : Fulvéedd / Fuldugoé

Meghibasodas (Sulyosan karokat okozhat)

Meghibasodas esetén olvassa el a tajekoztatot a hiba elharitasaért.
Ha nem talalja a megoldast lépjen kapcsolatba a gyartoval, vagy a szereldvel.

MUNKACIKLUS 60%

A munkaciklus azt jelenti, hogy 10 percnek hany szazaléekaban tudunk dolgozni az
eszkdzzel tulmelegedés nelkul. Ha a készulek tulmelegszik, akkor automatikusan leall
és 15 percen keresztldl h(iti magat. TUlmelegedés esetén, csokkentse az aramerdséget
a munkalatok folytatasa soran.

A munkaciklus be nem tartasa, nem rendeltetés szer(i hasznalatnak minésiil, igy a
jotallas nem lesz érvényes.

PELDA : 60% MUNKACIKLUS JTULMELEGEDES ESETEN TEGYE A KOVETKEZOKET

(HEGESZTES) (PIHENTETES) (TULMELEGEDES) (PIHENTETES) ( é‘;’g"fggﬁ?i‘g (HEGESZTES)
(O-> 0 > 1->g->
®ee® oo’ g *ese’
(6 PERC) (4 PERC) (15 PERC) (AVAGY V)

2.



KESZULEK LEIRAS

Kdszdnjuk, hogy megvasarolta az allando aramerdsegli DC MMA inverteres hegesztonket!
Ez a keszulek magas mindsegi kovetelmenyek figyelembe vetelevel készult.

Kivalo hatekonysag, energiatakarékossag, hordozhato, dinamikus valasz,
stabil elektromos iv, kbnnyen szabalyozhato hegflrdo.

A hegesztégép egy a fejlett inverter technologiat alkalmazo egyeniranyito.

Az inverter ugy dolgozik, hogy egyeniranyitja az alap AC bemeneti feszultseget.

A keészulek az egyeniranyl bemeneti feszultseget atalakitja gyengitett DC aramma.
A gyengitett DC aramot a keészulek ezek utan atkuldi a tranzisztor kapcsolokon (IGBT),
ami atalakitja az aramot magas frekvenciaju AC feszultségé. A magas frekvenciaju
AC feszultseget a keszulek leskalazza es egyeniranyitja DC-re.

Az készUléek az egyeniranyitott DC-t gyengiti és szlri, hogy hasznalhatd hegesztd
er6forras legyen.

SPECIFIKACIOK

MODEL P813161(MMA-160)
Tapfesziiltség (V) 1 fazis, AC 220V +15%
Frekvencia (Hz) 50/60 Hz
Névleges bemeneti aram ( A) 31A
Uresjarati fesziltség (V) 65V
Kimeneti aram (A) 20-160 A
Névleges hegeszt6 feszultség (V) 264V
Munkaciklus ( % ) 60%
Hatasfok ( % ) 85
Teljesitménytényez6 0,73
Védelmi osztaly IP21S
Hitési technika Ventilator




BESOROLASI INFORMACIOK

A besorolasi informaciok megtalalhato a készulék elején is.

INVERTERES HEGESZTO
Model : P813161 ( MMA-160) Azonosito szam
= U F= | IEC 60974-1
EI 20A/20.8V-160A/26,4V
?( 60% 100%
. 2 160A 124A
U0'65V Yy 26,4V 25V
DT == Teljesitmenytenyez6 : 0,73
Pafese: | F | U=220V | — 0
Ventilator hités 50/60Hz S, 6,8KVA | 4,9KVA
Védelmi osztaly IP21S

Ho "Lio—(§ —{ B F==|Egyfazisu statikus frekvencia atalakité UO Név|eges kimeneti aram

1(3)~50/60H ?:
3) z Egyfazisu dugalj 50/60Hz 2*®%

> &%, Kézi hegesztes
=
A mUszaki berendezések aramkoreit vedod
U Névleges bemeneti feszlltség | P 2 1 S tokozas (késziilékhaz), kdrnyezeti behatasok
1 elleni védettségeét jelzik vele.

50/60 Hz Névleges bemeneti frekvencia

| Maximum bemeneti aram

1
I eff Névleges bemeneti aram
1
X Munkaciklus névleges aramnal
| Hagyomanyos névleges
2 kimeneti aram
U Hegesztési feszultség
2 névleges aramnal




TARTOZEKOK

BEUZEMELESI UTMUTATO

A munkakabel és a testcsipesz kdnnyedén csatlakoztathatd a készulékhez ugy,
hogy a gyorcsatlakozot bedugjuk az aljzatba és az dramutato jarasaval megegyezd
iranyba elforgatjuk.

Gy6z6djon meg rola, hogy a kabel, a fogo es a csatlakozodugod megfelelden foldelve legyenek.
lllessze a munkakabel csatlakozodugodjat a “-" polaritasu csatlakozoaljzatba, és rogzitse az
oramutato jarasaval megegyezd iranyba.

lllessze a testkabel csatlakozodugadjat a “+" polaritasu csatlakozoaljzatba az elulsé panelen,
rogzitse az ramutato jarasaval megegyezd iranyba, a masik kivezetesen talalhato testcsipesz

pedig a munkadarabot fogja kozre.

A keszUlek kepes egyenes es forditott polaritasu hegesztésre is. Ajanlott a hegesztd-
palca gyarto altal javasolt polaritas hasznalata. Rosszul csatlakoztatott polaritas esetén
el6fordulhat frocskoles, instabil ivfeny es a hegesztbpalca tapadasa.

A keészuléket ki és be kapcsolni a hegesztd hatuljan lehet.

A bemeneti feszultsegszint szerinti megfeleld feszultségl halozati aramkorhoz
csatlakoztassa a tapkabelt. Gy6z8djon meg rola, hogy nem tortént hiba, és a tapegyseg
feszultsége nem haladja meg az engedélyezett tartomanyt. A fentiek elvégzéseét
kovetden a keszulek Uzemkepes, a hegesztés megkezdhetd.

é—) Foldelés

testcsipesz

munkadarab

egesztépisztolw/l
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HEGESZTO ELEKTRODA

Elekroda méret
6013

2,0 mm

2,5 mm

3,2 mm

40 mm

50 mm

Aramerésség

50-80A

60 - 100 A

100 - 140 A

150 - 210 A

200 - 280 A

HASZNALATI UTMUTATO
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MEGELOZO INTEZKEDESEK

Uzemeltetési kdornyezet

A gepet szaraz kornyezetben szikseges Uzemeltetni max. 60% paratartalom mellett.
A kornyezeti hdmersekletnek -10 és 40°C kozottinek kell lennie.

Kerulje a hegesztést napsuteskor, vagy esében. Ne hagyja, hogy viz folyjon a gépbe.
KerlUlje a hegesztést poros teruleten, vagy olyan kornyezetben, ahol mard hatasu
gazok fordulnak elé.

Kerulje a gazhegesztéest olyan kornyezetben, ahol er8s legaramlat, huzat uralkodik.

Megfelel6 szelloztetés

A hegesztdgep nagy teljesitmenyl berendezées. Hasznalatakor magas felszultsegekkel
dolgozik, a természetes legmozgas pedig nem elegiti ki a gep hitesi igenyeit.

Ezért a berendezés belsejében egy ventilator talalhatd a gép hitése céljabal.
Gy6z8djon meg rola, hogy a levegdnyilas nincs elzarodva, vagy eltakarva, és hogy a gep
es a kdrnyezeteben levé targyak kdzott megvan a 30 cm tavolsag.

A gép hasznaldjanak meg kell gybzédnie arrdl, hogy a munkatertletet megfeleléen
szellbzik. Ez fontos a gep teljesitmenye és tartdssaga szempontjabol.

Tartozkodjon a tulfesziltségtol

Az aramellatas feszultseget a {6 mlUszaki adatokat ismertetd tablazatban talalja. Az automata
feszultsegstabilizald berendezes biztositja, hogy a hegesztbéaram mindig az engedélyezett
tartomanyban maradjon. Ha az aramellatas feszUltsége tullépi a megengedett korlatozott
tartomanyt, a gep alkatrészei karosodast szenvedhetnek. Az operatornak fel kell ismernie a
helyzetet, és meg kell tennie a szUkséges ovintézkedéseket.

Tartozkodjon a tulterheltségtol

Az operatornak nem szabad elfelejtenie, hogy Ugyelnie kell a maximalis munkaciklus
aramerdssegere (a valasztott munkaciklusnak megfeleléen). A hegeszt&aram tartdosan nem lépheti
tul a munkaciklus maximalis aramerdsseget. A tulterhelést jelenté hegesztbéaram a gep
karosodasahoz és kigyulladasahoz vezethet.

Tartsa be a munkaciklust

Amennyiben a hegesztési idé tullepi a korlatozott munkaciklust, a hegesztégep biztonsagi
okokboal leall.

Mivel a gep tulmelegedett, a hdmerseklet szabalyozo kapcsolo ,ON” allasba valt, a
visszajelz6 lampa pedig pirosan vilagit.

Ebben a helyzetben nem kell kihuznia a dugvillat, ehelyett hagyja a ventilatort, hogy
lehltse a gépet.

Amennyiben a lampa mar nem vilagit, és a hémeérseklet a normal szintre csdkken, a
hegesztes folytathato.

A készulék mikodése kozben elektromagneses mez6t hoz létre.
Az elektromagneses mez6 megzavarhatja az emberekben lévo
beultetett implantatumokat. Hasznalat el6tt konzultaljon
orvosaval, vagy az implantatum gyartojaval.
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KARBANTARTAS

A készulék karbantartasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy az
inverteres hegesztdé ki van kapcsolva és ki van huzva
az elektromos halozatrol!

A felgyulemld port rendszeresen tavolitsa el szaraz, illetve tiszta sUritett levegdvel.
Amennyiben a hegesztégepet olyan kornyezetben hasznalja, ahol erés a fust, vagy
szennyezett a levegd, ott a gepet legalabb havonta egyszer meg kell tisztitani.

A sUritett leveg6 nyomasanak észszer(l tartomanyban kell lennie, nehogy a gép
kicsi és erzekeny alkatrészei karosodjanak.

Ellendrizze rendszeresen a hegesztégep belsd aramkoreit, és gydz6djon meg rola,
hogy az aramkori csatlakozasok helyesen es szorosan csatlakoznak
(foként a dugaszolhatd csatlakozdokat és alkatrészeket).

Amennyiben lerakddast és rozsdasodast észlel, kérjuk, takaritsa meg, majd
csatlakoztassa Ujra szorosan az alkatreszt .

Ne hagyja, hogy viz, vagy gdz hatoljon a gep belsejebe. Ha ez tortenik, kerjuk fuvassa es
szaritsa ki a nedvességet, majd ellendrizze a gép szigetelését.

Ha a gépet hosszu idén keresztll nem hasznalja, akkor azt a csomagolasara szolgalo
dobozban szikséges elhelyezni és szaraz, tiszta helyen kell tarolni.

A gép fékeént ipari hasznalatra szolgal. A gép
radidhullamot hoz létre, igy a munkasoknak
teljes mértékben fel kell készilniuk erre.

Az Uzemeltetést megel6zben, a készuléek
burkolatat megbizhatéan kell foldelni.
Hegesztés kozben tilos kihuzni a készuléket,
vagy barmilyen kabelt csatlakoztatni hozza.

A kabelek csatlakoztatasa el6tt, gy6z6djon meg
rola, hogy a késziilék kikapcsolt allapotban van-e.
Gy6zodjon meg rola, hogy csatlakozasok
szorosak-e.
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HIBAELHARITAS

A kovetkezo miiveleteket csak képzett villanyszerel6 szakemberek
hajthatjak végre. Ha hozza nem érté ember probalkozik a javitassal
az sulyos problémakhoz vezethet, ami akar halalt is okozhat.

NE JAVITSA, VAGY MODOSITSA A KESZULEKET AMIiG A JOTALLAS ERVENYES!

Hibajelenség

Hibaelharitas

A tapfeszultség visszajelz6
lampa nem vilagit, a ventilator
nem mukodik, nincs
hegesztdaram.

1. Gy6z6djon meg rola, hogy a fékapcsold fel van kapcsolva
2. Gy6z6djon meg rola, hogy a halozati aramkor,
melyhez a tapkabelt csatlakoztattuk, a megfelel§
tapfeszultséget adja le.

3. A h6erzekeld ellenallasi hiba.

4. Tapegység aramkori kartya hiba.

5. Probléma a vezerld kartya aramellatasaval.

A ventilator mikodik, a hibas
mUikodeés visszajelzd lampa
vilagit, hegesztéaram nincs.

1. Ellenérizze az alkatrészek megfeleld csatlakozasat.
2. Ellen&rizze, hogy a kimeneti csatlakozok csatlakozasa
megfeleld-e, a dugo és a csatlakozo aljzat szorosan
illeszkednek-e.

3. Lehetseges, hogy a visszacsatolo aramkor nyitott.

QC (Min6seg Szabalyozo) LED
folyamatosan, vagy ivhegesztes
kdzben vilagit.

1. Lehetseéges, hogy tulmelegedeést jelez.

2. Lehetseges tularamvedelem, kapcsolja ki a gepet
30 mp-ig, ha utana is vilagit a LED, akkor az alaplapon
van a problema.

3. Lehetseges, hogy hibas az IGBT.

4. Biztositék, vagy transzformator hiba.

Kimeneti aram nincs stabilizalva.

1. Atapfeszultseg nem stabil.

2. A tapfeszultség, vagy egyéb eszkoz karos
interferenciat okoz.

3. Rossz csatlakozasok : Foldelesnél vagy hegesztdpalca
fogonal valo meleg / rossz csatlakozasok, vagy pontok|
okozhatnak instabil aramot.
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CD Fogantyu Mianyag fedlap
(2) Haz Fém fedlap

(3) Konzol Digitalis kijelzé

@ Szélvedo Potenciométer

@ Hitotest EU aljzat

@ Kondenzator Kimeneti panel
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(7) Relé Bazis

Alaplap Milanyag hatlap @ Kapcsolo

@ Transzformator Ventilator @ Elektromos vezeték
Rézvezetékes csatlakozo Ventilator racs @ Foldcsavar
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